Holzbearbeitung - Handout

W BGHM

Berufsgenossenschaft
Holz und Metall

Ihre gesetzliche Unfallversicherung

Holzbearbeitung

ID 015218

W BGHM

Tisch- und Formatkreissdgemaschine: Ubersicht

1) Spaltkeil

2) Schutzhaube mit Absauganschluss
4) Parallelanschlag

5) kurzer Quer- und Gehrungsanschlag
7) Tischverlangerung

10) Absauganschluss unten

11) Schiebestock

12) Queranschlag

13) Besaumniederhalter (Klemmschuh)
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Holzbearbeitung - Handout

W BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Spaltkeileinstellung

max. 8 mm

ID 005654

3

W BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Schutzhaube

Schutzhaube wenn mdglich auf die
Werkstlickoberflache absenken.

Foto: Helmut Bergtold

ID 007455
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Parallelanschlag

Der Parallelanschlag ist so weit
zurickzuziehen, dass ein Klemmen
des Werkstlickes vermieden wird.

Grafik: BGHM

ID 006962
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W BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Schiebestock

Schiebestock verwenden bei
Werkstuckbreiten unter 120 mm

ID 000379
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Holzbearbeitung - Handout

W BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Nachschiebeholz

, Nachschiebeholz verwenden bei
. f Werkstlckbreite unter 30 mm

ID 013028
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W BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Sicheres Besaumen

z. B. mit Sagehilfe
,Fritz und Franz*

ID 013029
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Tisch- und Formatkreissagemaschine: Querschneiden

 Parallelanschlag vor das
Sageblatt ziehen.

» Zum Entfernen der Werkstlicke
aus dem Gefahrenbereich
Schiebestock oder Abweiskeil
verwenden.

ID 013030
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W BGHM

Tischbandsagemaschine: Ubersicht

(1) Bandsagerollen

(2) abwartslaufender Teil des Bandsageblatts
(3) obere Sageblattflihrung

(4) untere Sageblattfihrung

(5) Verstellung der oberen Sageblattfiihrung

(6) Verkleidung der Bandsagerollen

(7) verstellbare Verdeckung des Sageblatts

(8) absaugbare und austauschbare Tischeinlage
(9) Parallelanschlag

(10) Absaugstutzen

(11) Befestigungsschiene fiir TischvergroRerung
(12) Spannvorrichtung fiir das Sageblatt

(13) Neigungsverstellung der oberen Bandséagerolle

ID 013031
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Tischbandsagemaschine: Querschneiden

Werkstick an den Kanten mit
geschlossenen Fingern und in
maoglichst grolRem Abstand zum
Sageblatt halten.

Foto: BGHM

ID 013033
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W BGHM

Abrichthobelmaschine: Ubersicht

(1) Aufgabetisch

(2) Abnahmetisch

(3) schragstellbarer Parallelanschlag
(4) schwenkbarer Hilfsanschlag

(5) Messerwellenverdeckung
vor dem Anschlag

(6) Messerwellenverdeckung
hinter dem Anschlag

(7) Stellteile (EIN - AUS, NOT-AUS)
(8) Hoéhenverstellung des Aufgabetisches
(9) Absaugstutzen

ID 013034
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Abrichthobelmaschine:
Messerwellenverdeckung vor dem Anschlag

Glieder-Schwingschutz Flugeleiste

13
W BGHM

Abrichthobelmaschine: Arbeiten mit der Schutzbriicke

Bei neuen Maschinen ab Baujahr 1994 ist grundsatzlich die Schutzbriicke zu
verwenden!

ID 013037
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Abrichthobelmaschine:
Arbeiten mit Briickenschutz / Glieder-Schwingschutz

Zum Vorschub die Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und gleichmal3ig vorschieben.

ID 013036
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W BGHM

Arbeiten mit der Handkreissagemaschine

Erforderliche Schnitttiefe einstellen (Richtwert: héchstens
10 mm mehr als Werkstuckdicke).

Unterlagen so anordnen, dass das S&geblatt unter dem
Werkstulck frei 1auft.

Werkstlick fixieren.

Kreissageblatt fir Plattenmaterial wahlen
(z. B. vielzahniges HM-Wechselzahn-Sageblatt).

Far eine sichere Fuhrung der Handkreissagemaschine
sorgen, z. B. durch Fuhrungslineal oder Fiihrungsschiene.

Werkstlick festspannen.

ID 013045
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Arbeiten mit der Handhobelmaschine

Werkstlick gegen
Verrutschen sichern.
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ID 013225
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W BGHM

Arbeiten mit der Handoberfrasmaschine

Werkstuck gegen
Verrutschen sichern.

ID 013226
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Arbeiten mit der Lamellendiibelfrasmaschine

Werkstlck gegen Verrutschen sichern.

ID 013227
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W BGHM

Kombinierte Gehrungskappsagemaschine

Verdeckungen benutzen.
Werkstuck gegen Abkippen sichern.

Foto: DEWALT Deutschiand

ID 013228
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Holzbearbeitung - Handout

¥ BGHM

Kombinierte Gehrungskappsagemaschine - Arbeiten

So nicht! Besser so?

ID 013290
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